ZASLONY WSTEGOWE
Z FOLII PVC

Lastony wstegowe stosowane sg na
zewngtrz lub wewngtrz obiektdw
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Obszary zastosowan

Lastony wstegowe to prosty sposéb na Separacja stanowisk pracy daje Zastony wstegowe montowane

oddzielenie hal, wydzielenie podob- mozliwos¢ ostony maszyn przed wewngtrz pomieszczen bezposred-
szaréw pracy. Przemoczysta  folia kurzem, odpryskami, widrami i nic za bramaq “twardq” lub w odda-
zapewnia widocznosé na drugq strone iskrami. Zastony wstegowe stuzg leniu tworzg dodatkowy
przegrody, skraine pasy w kolorze czer- jako ostony akustyczne przed przedsionek. Ograniczajq straty
wonym petnig funkcje ostrzegawczg hatasem pochodzgeym od gtosno ciepta oroz minimalizujg wystepo-

wyznaczajqc optyczng granice. pracujgeych urzgdzen. wanie przeciggow.



Zastony wstegowe rurowe - ZWR
IWR zaleca sig w otworach bramowych przy fransporcie tadunkéw wysokich. Okucia wykonane ze stali ocynkowanej.
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IWW state, montowane przed nadprozem (typ D)
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IWW przesuwne, montowane pod naprozem (typ B) IWW przesuwne, montowane przed nadprozem (typ C)
Maksymalna wysoko$¢ otworu mm Lalecany typ zastony
Staby przewiew Silny przewiew T Wielkosc¢ wsteg Wielkos¢ zaktadki
(wewnetrznie) (zewnetrznie) P mm % mm

2100 2000 2/80 2 %200 80 2x80
2300 2100 3/60 3 x 300 60 2x90
3000 2300 3/80 3x300 80 2x120
3500 3000 3/100 3 x 300 100 2x 150
4500 3200 4/60 4 % 400 60 2x120
5000 4000 4/80 4 x 400 80 2x 160
6000 5000 47100 4 x 400 100 2 x 200

Zastony wstegowe grzebieniowe - IWG

LIespot elementow okuciowych wykonany jest ze stali ocynkowane] lub nierdzewnej.
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Pod naprozem (typ O) Przed naprozem (typ N}
Maksymalna wysokos¢ otworu mm Lalecana zastona wstegowa
Staby przewiew Silny przewiew Typ IWS Typ Wielkos¢ wsteg Wielkos¢ zaktadki
(wewnetrznie) (zewnetrznie) | a/b okucia mm ' 7, mm
2000 = 0/2 A 2x 100 36 2x18
2100 2000 2/5 2 x 200 36 2x36
2200 2100 4/5 B 2 x 200 77 2x77
2300 2200 5/5 2 x 200 98 2x97.5
2500 2300 2/7 3 x 300 36 2x54
3000 2500 4/7 L5 3 x 300 63 2x95
3500 3000 6/7 3 x 300 91 2x136
3600 3500 2/ ] 4 x 400 3 |  2x72 |
4100 3600 4/9 D 4 x 400 57 2x113
4500 4100 6/9 4 x 400 77 2x154
5000 4500 8/9 4 x 400 98 2x%195




Zastosowanie zaston wstegowych z folii PVC - korzysci

Izolacja termiczna

Zaktadka tasm na kurtynach paskowych to procent
powierzchni tasmy pokryte] przylegajgca tasma.
Poziom izolacji termicznej bezposrednio zalezy od
grubosci kurtyny. Im grubsza jest kurtyna, tym
wieksza jest izolacja termiczna. Zeby ofrzymac
optymalng izolacje kurtyny, nalezy zachowac okre-
Slony procent zaktadki, w zaleznosci od przeznao-
czenia kurtyny. Niewielka zaktadka wystarczy dla
zwyktego rozdzielenia pomieszczen, tymczasem
dla zachowania optymalnej izolacji termicznej
potrzebna jest 100% zaktadka.

Imniejszenie zaktadki tadm prowadzi do zwieksze-
nia wydatkow na energie cieplng. Zastony z miek-
kiego PVC stanowiqg optymalna izolacje cieping.

Izolacja dzwiekowa

Hatas nawet o niskim natezeniu lub o nieodpowied-
nim widmie akustycznym lecz wystepujgcy dtugo-
trwale moze prowadzi¢ do probleméw w komu-
nikacji, zmeczenia czy ztego samopoczucia. Hatas
poziomie 80 dB  wystepujgcy
8 godzin dziennie zgodnie z postanowieniami Dyrek-
tywy 2003/10/EC jest uznany za szkodliwy dla
zdrowia ludzkiego.

Ze wzgledu na swoje wiasciwoici mechaniczne
elastyczne folie PVC sqg bardzo wydajnym absorbe-
rem hatasu. Folia zaréwno pod postacig wsteg jak
i arkuszy znajduje zastosowanie jako izolacja przed
hatasem w przemysle, dia separcji maszyn czy
wydzielania catych linii produkcyjnych.

na przez

Diugotrwatosé

Podczas uzytkowania wyroby z PVC ulegajq szkodli-
wemu wptywowi roznych czynnikdw z otaczajgcego
Srodowiska. Promieniowanie ulirafioletowe niszczy
taficuchy chemiczne polimerdw, pogarszajgc wita-
sciwosci mechaniczne oraz przezroczystosc. Stoso-
wanie stabilizatoréw poprawia odpornosé folii na
szkodliwe oddziatywanie promieniowania UV. Stabi-
lizatory absorbujgc szkodliwe promieniowanie ogra-
niczajqg rozszczepianie polimeru. W efekcie wyroby
z elastyznego PVC sq bardzo dtugotrwate.

Imiana poziomu przepuszczania swiatta (%) spowodowana
wptywem czynnikdw otaczajgeych (ISO 4892-2)
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Straty energii w ciagu 1 godziny przez kurtyne z elastycznego PVC o wymiarach
2 m x 2 m, rozdzielajgcg pomieszczenia o tempraturach +20°C i -20°C.

Izolacyjnosé diwiekowa > 35 dB
lzolacyjnosé diwiekowa zaston wstegowych mierzona
zgodnie z normgq DIN 52210

Folia PVC w postaci zaston wstegowych i arkuszy pochtania hatas tworzgc
bezpieczne, komfortowe i sprzyjajace wydajnej pracy srodowisko.
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Imiana stanu wyrobow z elastycznego PVC podlegajgeych wptywowi otaczajg-
cego Srodowiska (ISO 4892-2)
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Rodzaje folii

Folia nietransparentna to materiat barwiony pigmentami z
uplastycznionego PVC, z dodatkami poprawiajgcymi jego wta-
Sciwosci. Duza odpornos¢ na wstrzgsy, pekanie i rozdarcia
umozliwia wykorzystywanie foli do produkcji mocnych i ela-
stycznych elementéw technicznych o réinych wymiarach.
Produkowany jest w pasach i arkuszach o grubosciach od

2 mm do 7 mm i szerokosciach od 200 mm do 2200 mm.

Zastosowania:
- ochronne pasy bezpieczenstwa bram wahadtowych,

- dolne zespoty antywstrzgsowe drzwi i bram przemystowych,

- ochronne ptyty w kabinach do piaskowania,
- oktadziny przeciwiskrowe w kabinach szlifierskich,

- obudowy, oktadziny ttumigce hatas (efektywnosc 35 dB),

- podktadki amortyzujace, ttumigce drgania maszyn,
- pokrycia przemystowych stotéw roboczych,
- blaty stotow laboratotyjnych

Folia transparentna to materiat z uplastycznionego PVC, przezro-
czysty bezbarwny lub przezroczysty o zabarwieniu, przepuszcza-
jgcy Swiatto. Dodatki uplastycznicjgce modyfikujg jego
podstawowe wtasciwoici, zapewinajgc walory uzytkowe w
szerokim zakresie temperatur od +50°C do -50°C, zaleinie od
rodzaju folii i jej przeznaczenia. Produkowana jest w pasach i arku-
szach o grubosci od 1 do 10 mm i szerokosciach od 100 do 2200
mm.

Lastosowania:

- zastony wstegowe lub bramy wahadtowe w obszarach zewnetrz-
nych i wewnetrznych jako uzupetniajgce zamkniecia otwordw
bramowych, oddzielenia hal i powierzchni, wewnetrzne przegrody
dla separacji maszyn, stanowisk pracy, dziatéw,

- zastony wstegowe w obszarach chtodni i zamrazalni jako uszczel-
nienia wejs¢ do komér chtodniczych,

Screenflex tc materiat z uplastycznionego PVC z dodatkami
poprawiajgcymi jego wtasciwoici celem ochrony ludzi przed szko-
dliwymi skutkami wystepujacymi w procesie spawania tukowego.
Screenflex spetnia wymogi standardow europejskich (EN 1598) w
zakresie ochrony wzroku oraz odpornoéci ogniowej. Produkowany
jest w pasach o wymiarach 1 x 570 mm, 2 x 200 mm lub 3 x 300
mm oraz arkuszach o grubosci 0,4 mm i wymiarach maksymalnych
do 3000 mm x 3000 mm.

Zastosowania:

- przezroczyste lub nieprzezroczyste kurtyny i zastony wstegowe
chronice przed szkodliwym oddziatywaniem procesdw spawalni-
czych na ludzi.

- przegrody wewnetrzne - izolowanie / separacja stanowisk spa-
walniczych,

- przegrody wewnetrzne - odgradanie [/ wydzielania wydziatow
spawalniczych.




